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Wtasciwos¢

Wady widoczne

Dfugosc¢™

Szerokosc¢™*

Prostoliniowo$¢*

Grubos¢

Wodoszczelno$¢ (cisnienie 10 kPa)
Odpornos¢ na dziatanie ognia zewnetrznego
Reakcja na ogien

Wytrzymatos¢ ztaczy na Scinanie: — wzdtuz

—w poprzek
Maksymalna sifa rozciggajaca: ~ — wzdtuz

—w poprzek
Wydtuzenie: — wzdtuz

—w poprzek

Odpornos¢ na uderzenie
Odpornos¢ na obcigzenie statyczne
Stabilno$¢ wymiarow

Gietkos$¢ w niskiej temperaturze

Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze

Odpornos¢ na sztuczne starzenie

Przyczepnos¢ posypki — ubytek masy posypki
Przenikanie pary wodnej

* Istnieje mozliwos¢ produkowania papy w innej dfugosci i szerokosci, jednak w badaniach wartos¢ nie moze by¢ mniejsza niz deklarowana.

NPD — wiasciwo$¢ uzytkowa nie jest okreslana.

. rolki [kq] 31,0
Ciezar*
palety [kgl 770
llos¢ m? 120
na palecie rolek 24

* Dane orientacyjne nie kontrolowane
stuzace optymalizacji transportu

Zaktad Produkcyjny w Pelplinie
tel. 58 888 84 00, fax 58 888 84 07

Zaktad Produkcyjny w Chrzanowie
tel. 32 625 72 50, fax 32 625 72 52

swisspor BIKUTOP 52

(PYE PV250 S52H)

Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia modyfikowana SBS, na osnowie z wtékniny poliestrowe]. Wierzchnia
strona papy pokryta jest mineralng posypka gruboziarnista, wzdfuz jednego brzegu wstegi znajduje sie pas nie pokryty
posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy zabezpieczona jest folig z tworzywa

sztucznego.

ZASTOSOWANIE: Wierzchnia warstwa jedno- lub wielowarstwowych pokry¢ dachowych. Wykonywanie nowych lub
renowacja starych pokry¢ dachowych. Nie jest przeznaczona do pokry¢ dachowych pod uprawy roslinne.

MONTAZ: Montaz do podfoza odbywa sie metodg zgrzewania. Papy nie nalezy ukfada¢ w temperaturze ponizej 0°C,
na mokrych lub oblodzonych powierzchniach, w czasie opadéw deszczu lub $niegu, oraz podczas silnego wiatru.
Wykonywanie izolacji powinno odbywac sie wedtug projektu technicznego opracowanego zgodnie z przepisami
budowlanymi, z uwzglednieniem szczegétowych wytycznych zawartych w instrukcjach producenta.

Metoda badania
PN-EN 1850-1:2002
PN-EN 1848-1:2002
PN-EN 1848-1:2002
PN-EN 1848-1:2002
PN-EN 1849-1:2002

PN-EN 1928:2002 metoda A
PN-EN 13501-5+A1:2010
PN-EN 13501-14+A1:2010

PN-EN 12317-1:2001

PN-EN 12311-1:2001

PN-EN 12311-1:2001

PN-EN 12691:2007
PN-EN 12730:2002
PN-EN 1107-1:2001 metoda A
PN-EN 1109:2001
PN-EN 1110:2001

PN-EN 1296:2002
PN-EN 1110:2001
PN-EN 1109:2001

PN-EN 12039:2001
PN-EN 13707+A2:2012

Wymiar

m
m

mm

klasa
klasa

N/50mm
N/50mm

%

mm
kg
%
°C
°C

°C

%

Wartosc lub ustalenie
brak wad widocznych
>5,0
>0,99 (1,00+0,01)
odchytka <10 mm /5,0 m
52=*0,.2
spetnia wymagania
Froor
F

800 +200
900 +200

1000 +200
800 +200

55 *15
60 *15

NPD

NPD

<0,5

<-15
>100
100 +10
-10*°
15 *15

11 = 20000

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE: Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane

w jednej warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy
uktadac tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczenie sie podczas jazdy. Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach
lub na paletach. Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem

i zabezpieczajacych przed dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki
papy nalezy uktadac w stosy na réwnym podfozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Stosy powinny zawierac nie
wiecej niz 1200 szt. papy, a odlegtos¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

DOKUMENTY ODNIESIENIA:
— Norma PN-EN 13707

— Certyfikat Zakfadowej Kontroli Produkgji nr 1488-CPD-0049/Z

Zaktad Produkcyjny w Janowie Podlaskim
tel. 83 341 37 72, fax 83 341 30 20

C€

Zaktad Produkcyjny w Miedzyrzeczu
tel. 95 74114 06, fax 95 742 66 51




